
  

     
 

    

 

   

  

Durchsatz in t/h   von 1 - 250 t/h  von 1 - 250 t/h von 1 - 250 t/h             von 1 - 250 t/h

KONTINUIERLICHE SCHÜTTGUT-PROZESSE 
IM GAS-GEGENSTROM 

INDUSTRIELLE 
PROZESSE IM 
BEHÄLTER: 

kühlen
wärmen
trocknen�
Klärschlamm�
kompostieren
torrefizieren
agglomerieren
lÒschen�
)limmDrand�

System     Aktivkohlefilter  Hackschnitzeltrocknung Wärmerückgewinnung Humuserzeugung 

Hauptprozess Gasreinigung Trockung Kühlung Kompostierung 
Schüttgut  Aktivkohle Hackgut Mineralien/sonstige Stoffe Pfl anzenreste 
Behältervolumen von 50 - 2000m³  von 150 - 2000m³ von 500 - 2000m³  von 500 - 2000m³

Die Entnahmeeinrichtung senkt den 

Entnahmeeinreichtung durch das 

ANWENDUNGSBEISPIELE (1-1.000m³/h)
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Smart Bulk Technology




